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34. Miinchener Klebstoff- und
Veredelungs-Symposium 2009 — Haftklebstoffe

Das Miinchener Klebstoff- und Veredelungs-Symposium MKVS, das im Oktober des
vergangenen Jahres stattfand und unter der Uberschrift ,Haftklebstoffe" stand,
konnte mit einer beeindruckend krisenfesten Besucherbilanz aufwarten.

uch fiir das 35. MKVS im Oktober
2010 gehen die Veranstalter von ei-
ner hohen Teilnehmerzahl aus.

Mit ca. 250 Teilnehmern kniipfte die-
se bedeutendste Veranstaltung in ihrem
Bereich im vierunddreiBigsten Jahr seit
ihrer Griindung nahtlos an die entspre-
chenden Zahlen der Vorjahre an. Zur
Freude der Veranstalter gelang auch die
Realisierung des strategischen Kalkiils
der zunehmenden Infternationalisierung
der Tagung: Nahezu 45% der knapp drei-
Rig Vortragenden und mehr als 30% der
Besucher aus achtzehn Nationen fanden
ihren Weg nach Miinchen und unterstri-
chen auf diese Weise die weltweite Be-
deutung des Events.

Haftoberflachen

nach dem Vorbild der Natur
Welche Themenvielfalt den Teilnehmern
auf der letzten Veranstaltung geboten
wurde, ldsst sich durch eine kurze Zu-
sammenfassung besonders interessanter
Beitrige dokumentieren. So eriffnete M.
Kampermann vom INM-Leibniz-Institut
fiir Neue Materialien/Universitiat Saar-
land (Prof. Dr. E. Arzt) den Reigen der
Prisentationen mit dem Plenarvortrag
zum Thema ,Mikrostrukturierte Haft-
oberflichen: Vorbild Natur®. Die Verbes-
serung, Kontrolle und sogar das physi-
kalische An- und Abschalten von Haft-
kriften (,smarte Oberflichen®) zwischen
Materialoberflachen ist ein Thema inter-
disziplindrer Grundlagenforschung. Die
Haftung von Fliegen, Spinnen und Ge-
ckos wurde mittels nanomechanischer
Methoden untersucht und auf Van-der-
Waals- sowie Kapillarkrifte zuriickge-
fiihrt. Die Ergebnisse werden Bereiche
wie die Mikrofabrikation, die Biomedi-
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zin, das Bauwesen und die Sportartikel-
fertigung entscheidend beeinflussen.

Aufbereitungsverfahren
im Vergleich

G. Yelin (Coperion, D) referierte tiber
den ,Vergleich kontinuierlicher und dis-
kontinuierlicher Haftklebstoffaufberei-
tung®. Klassisch werden Haftklebstoffe
bekanntermaBen mit Rithrwerken oder
Knetern, also diskontinuierlich herge-
stellt. Vorteilhaft an dieser Technik sind
die einfache Beschickung und die hohe
Flexibilitat hinsichtlich Rezepturdnde-
rungen ,in letzter Minute®, also im lau-
fenden Prozess. Nachteilig wirken sich
Viskositédtslimitierungen oben,
Qualitdtsschwankungen zwischen den
Chargen, Reinigungsprobleme und der
vergleichsweise hohe Personalaufwand
aus. Eine Xkontinuierliche Prozessfiih-
rung, z.B. im Schneckenextruder, wartet
demgegeniiber mit einer Reihe von Vor-
ziigen auf: vollstéindig gekapselte Anlage,
Ausbringung des Endprodukts schon
nach kurzer Anfahrzeit, breites Viskosi-
tiatsspektrum (obwohl nach unten be-
schrinkt), gleich bleibende Qualitit und
niedrige Personalkosten durch hohen
moglichen Automatisierungsgrad. Als
selbst reinigendes System ermdglicht die
Anlage zudem schnelle Rezepturumstel-
lungen. Nicht verschwiegen werden soll-
ten allerdings die héheren Investitions-
kosten und die notwendig griferen Ein-
zelchargen.

nach

Haftklebstoffe

auf Dispersionsbasis

Uber ,Technische Fortschritte bei Haft-
klebstoffen auf Dispersionsbasis® be-
richtete C. Beyers (BASF, D). Einige Be-

standteile typischer wassriger Haftkleb-
stoff-Formulierungen wie Emulgatoren
und wasserlosliche Oligomere sind un-
verzichtbar fiir die Funktion der Pro-
dukte, kénnen jedoch durch ihren Ver-
bleib im Polymerfilm die Wasserfestig-
keit negativ beeinflussen. Eine uner-
wiinschte Folge ist z.B. das WeiBBanlaufen
des PSA-Films. Dieses resultiert aus der
Lichtstreuung an Wassertropfchen, wel-
che bei Lagerung im wiissrigen Ambien-
te durch Differenzen im osmotischen
Druck in die hydrophilen Doménen ein-
wandern. Eine Abtrennung der wasser-
loslichen Bestandteile nach dem Formu-
lierungsvorgang ist moglich, jedoch er-
fahrungsmiiBig sehr aufwendig. Die
vorgestellten bimodalen
zeichnen sich durch besonders gute

Dispersionen

Filmbildungseigenschaften aus, welche
wiederum positiv mit geringer Anlauf-
neigung korrelieren.

Near Infrared

absorbierende Partikel

B. Blickenstorfer (Ciba, CH) widmete
sich in seinem Beitrag ,NIR (Near In-
frared) absorbierende Partikel als tech-
nologische Plattform in der Klebstoff-
und Beschichtungsindustrie einem
Thema, das zunehmend ,en vogue" ist,
namlich dem Einsatz von Nahinfrarot-
(NIR-) Strahlung fiir die Trocknung und
Hértung von Beschichtungen und Kleb-
stoffen. Da die als Bindemittel in derar-
tigen Materialien verwendeten Polymere
im Allgemeinen im NIR (800 - 1.500
nm) nur geringe Absorption aufweisen,
erklirt sich die Suche nach mdéglichst
farblosen, nichtsdestoweniger hoch effi-
zienten NIR-Absorbern. Neuartige kera-
mische, nanoskalige Produkte (dotierte
Wolframoxid-Spezies) mit teilweise her-
vorragenden Eigenschaften wurden pra-
sentiert. Diese betreffen die Trocknungs-
geschwindigkeit bei wissrigen Syste-
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men, die Aktivierung von Klebstof-
fen, die Hartung von Silikon-Release-
materialien und den positiven Ein-
fluss auf die Verfarbung von Formu-
lierungen.

Innovative Moglichkeiten
nanoskaliger Eisenoxide...
..behandelten H. Herzog (Evonik De-
gussa, D) und T. Kluge (Lohmann, D)
in ihrem gemeinsamen Vortrag. In
eine warmehértende Klebstoff-For-
mulierung wurden spezielle Eisen-
oxid-Partikel entsprechend fein ver-
teilt einformuliert. Bei Einstrahlen
eines elektromagnetischen Wechsel-
feldes wird die induktiv tibertragene
Strahlungsenergie von den Eisen-
oxidteilchen als Wiarme ,in situ”, d.
h. innerhalb der Formulierung hoch-
effizient dissipiert, was die Aushér-
tungszeit drastisch, d.h. von z.B. 30
Minuten (konventionell) auf 30 bis
60 Sekunden reduziert. Ein entspre-
chend beschichtetes doppelseitiges
Industrie-Klebeband wird im so
genannten RCD-Prozess  (,Rapid
Curing on Demand") aktiviert und
erlaubt auf diese Weise die schnelle
Verbindung thermisch sensibler
Substrate, z.B. von ABS-Teilen mit-
tels eines Epoxy-Klebstoffs.

Klebstoffe fiir hoch-
transparente Anwendungen

A. Schneider (Henkel, D) trug tiber
.Neue Klebstoffe fiir hochtranspa-
rente Anwendungen® vor. Transpa-
rente Klebstoffe werden z. B. im so
genannten ,Window Film* einge-
setzt: in Fenster- und Sicherheitsfil-
men, durchsichtigen Etiketten (,no
label look") und Werbeaufklebern auf
Fenstern. Stets ist hier ein unverin-
dertes Erscheinungsbild (iber die Zeit
Alterungsbestindigkeit
der Klebstoff-Formulierung notwen-

bei  hoher

dige Bedingung. Weitere wichtige
Marktsegmente sind im Gebiet der

modernen  Unterhaltungselektronik

zu finden: Schutzfolien fiir die Dis-
plays von Fernsehgeréten, Laptops,
GPS-Geréten, MP3-Playern und Mobil-
telefonen. Die neu entwickelten Pro-
dukte werden als losemittelhaltiger
Haftklebstoff konventionell aufgetra-
gen, die Aushirtung erfolgt durch UV-
Strahlung. Als Ergebnis resultieren
die gewiinschten optischen Eigen-
schaften, daneben die Vorziige schnel-
ler Aushéirtung, hoher Festkorperge-
halte und die hohe Effizienz eines
Einkomponenten-Systems.

Recyclingfahig

Der Vortrag von U. Négele (Herma,
D) war schlieSlich dem Thema ,Re-
cyclingfihige Haftetiketten" gewid-
met. BekanntermaBen stellen Haft-
etiketten beim Recycling-Prozess
durch die Bildung von ,Stickies"
héufig ein groBes Problem dar. Be-
sonders in Papierfabriken, die zu
100% Altpapier verarbeiten, fiihrt
das regelmiBig zu Stérungen im
Herstellprozess (z. B. Bahnriss). Zeit-
schriften mit aufgeklebten Hafteti-
ketten werden daher als Retoure ab-
gelehnt. Ein neu entwickelter Dis-
persions-Haftklebstoff ermoglicht es,
beim hier entscheidenden INGEDE-
Test 12 fiir klebrige Partikel unter-
halb der kritischen Schwelle zu blei-
ben.

35. MKVS 2010

Fiir das néchste Miinchener Kleb-
stoff- und Veredelungs-Symposium
(MKVS) vom 25. bis zum 27. Oktober
2010 in Minchen sind ca. 30
zielgruppenspezifische Fachvortrige
iiber Themen aus den Bereichen
neue Rohstoffe, Verarbeitung, Ent-
wicklungstrends, Maschinentechnik,
Formulierungen und Anwendungen
in deutscher und englischer Sprache
in Simultaniibersetzung geplant. H
Weitere Infos und Anmeldungen zu
Vortragen: MKVS GbR, 85614 Kirchseeon,
info@HiwaConsul.de, www.mkvs.de



